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Producto: Piezas reconsiruidas o recuperadas con procesos de soldadura de acuerdo a as
especificaciones tecricas teniendo en ka cuenta as normas de seguridad y salud en el rabajo y
sentales.

Desemperio: Apica soldadura de acuierdo a orden de trabajo y normatividad vigente.
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Desemperio: Deduce el dafio realizando el sequimiento de cada una de las partes y sus
componentes conforme al sintorma que preserta.
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